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Udaje, zobrazeni a technické popisy, obsazené v tomto pracovnim postupu, jsou pouze obecnymi navrhy vzorki
a detaild, predstavujicimi principialni popis technického feSeni. Ve vlastnim zajmu je tfeba u pfislusného stavebniho
zaméru zpracovatelem / zakaznikem zkontrolovat aplikovatelnost a Uplnost. Béhem aplikace vyrobk( je tfeba
respektovat také Udaje o nich uvadéné v pfislusnych technickych listech a na obalech soucasti systému.
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1 Obecné

Zdéni z brouSenych cihelnych tvarovek je moderni stavebni technologie, ktera je ve srovnani s klasickym zdénim
z béZnych cihelnych tvarovek z fady divodl vyhodnéjsi.

Vyhody:

e  mens§i pracnost a Uspora Casu (jednoduché nanaseni zdici malty, rychlé kladeni cihel),

e Uspora malty — ztengenim loZné spary a men3im odpadem malty pfi zdéni, uspory dle typu pouzitych malt
¢ini 60 % — 90 %,

e vytvofi se jednolity rovny podklad pod omitky, coz usnadriuje nasledné omitani a prakticky vyluCuje vznik
prasklin kopirujici spary pod omitkou,

e sniZi se vnesena technologickd vihkost ve zdivu na minimum — malé mnoZstvi malty nenasyti cihelnou
tvarovku vodou jako u klasického zdéni a pokud se zamezi vniknuti deStové vody do konstrukce, tak se
prakticky vylou€i technologické prestavky pro vyschnuti zdiva,

e  (spora na technickém vybaveni staveni$té — nejsou potieba velka sila na zdici maltu s michacim zafizenim,

o ZlepSeni tepelnéizolacni viastnosti zdiva, minimalizace tepelnych mostd,

e minimalizace rozmérovych odchylek a tudiZ urcité sniZeni spotfeby omitek.

Pracovni pomuicky:

e nanadeci maltovy valec (na maltu pro tenkou sparu) nebo nanaseci maltovy vozik
(na maltu pro celoploSnou tenkou sparu) v Sifce podle tloustky stény,
vyrovnavaci souprava — dva vyskové nastavitelné pfipravky s vodovahou,
nivelacni pfistroj a nivelaéni lat nebo jiny vhodny pfistroj pro nivelaci,

sténové spony (plocha kotva) — pro napojovani stén a pficek (spotfebni material),
dlouhd lat' s vodovéhou,

vrtulové michadlo na malty (pfikon min. 1000 W),

kbelik, zednické IZice a gumova palicka.

Pfiprava malty:

Sucha maltova smés se vsype do pfedepsaného mnozstvi vody a dikladné se rozmicha michadlem nebo pomoci
bubnové michacky do homogenni hmoty bez hrudek k docileni optimalni konzistence.

Zdivo a brousené cihly:

U zdiva z brouSenych cihel se pfedpoklada lozna spara tloustky pouze 1 mm vyplnéna tenkovrstvou maltou. Tomu je
uzpusoben i rozmér brousenych cihel — napfiklad cihelné tvarovky HELUZ jsou brou$ené na vySku 249 mm (klasické
HELUZ P+D cihly maji vySku 238 mm).

2 Typy zdicich malt

Cemix 081 Zdici zakladaci malta na brousené cihly 10 MPa - specialni zakladaci malta pro prvni fadu brouSenych
cihel. U brouSenych tvarovek je velmi dllezité pfesné vodorovné zaloZeni prvni fady cihel. Tato malta se vyznacuje
velmi dobrou tvarnosti pfi zpracovani, stabilitou (tvarovky se nepropadaji do malty) a rychlosti tuhnuti (3 — 4 hodiny).
Pro chladnéjsi podzimni a jarni obdobi se vyrabi i zdici zakladaci malta zimni pro préci za nizSich teplot.

Cemix 027 SUPERTHERM TM EXTRA - vysoce tepelnéizolacni zakladaci malta se zvySenou pevnosti. Stejné jako
malta Cemix 081 je i tento vyrobek urcen pro zalozZeni prvni fady cihel. Navic disponuje nizkym soucinitelem tepelné
vodivosti A < 0,15 W/m.K a tim vyrazné zvySuje tepelny odpor stavebni konstrukce a eliminuje vznik tepelného mostu
v zakladaci spare.

Cemix 061 j Zdici malta pro tenkou spéru na brousené cihly - specialni tenkovrstva malta, ktera se v lozné spare
nanasi pouze na zebra cihelné tvarovky v tlouStce 1 mm, dutiny zlistavaji prazdné. K nanaSeni malty se pouZivaji
nanaseci maltové valce, které zajisti poZzadovanou stejnomérnou tloudtku vrstvy. NanéSeni tenkovrstvé malty je
mozné také namécéenim cihel. Pfi namaceni cihel do malty se cihla ponofi cca 5 mm pod hladinu malty. Po polozeni
tvarovky jiz neni mozné tvarovku poposunout! Vyhodou malty je nizSi cena a velice nizka spotfeba zejména pfi
nanaseni valcem.

Cemix 071 Zdici malta pro celoploSnou tenkou sparu na brousené cihly - speciaini tenkovrstva malta urend
pro celoplodnou tenkou loznou spéru — celoplosné prekryva horni stranu (zebra i dutiny) cihelnych tvarovek. Zdivo
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vyzdéné na celoplodnou maltu vykazuje cca o 30 % vy3Si pevnost nez zdivo vyzdéné na tenkou sparu. Celoplo$né
se malta nanasi pomoci nanaseciho maltového valce v tloustce 3 mm. Po osazeni cihly do Cerstvé malty dojde ke
stlaéeni malty a kone¢na tloustka spary je 1 mm. Cihla musi byt osazena max. do 8 minut od naneseni malty a po
tuto dobu ji Ize lehce upravovat do poZzadované polohy. Celoplo$né lepidlo nelze pouzit pro variantu namaceni!

Viyhody celoplodného lepidla jsou:

o takto vyzdéné zdivo vykazuje cca 0 30 % vySSi pevnost nez zdivo vyzdéné na lepidio na tenkou spéru,
e tvarovky Ize po poloZeni dodate¢né vodorovné upravit, konstrukce je prostorové tuzsi,
o otvory v tvarovkach nejsou pribézné po celou vysku podlaZi a tepelné izolacni viastnost zdiva se tim zvysi.

3 Pracovni postup zdéni

3.1 Zaméreni zakladové desky

ProtoZe lozna spara je minimalni a neumozriuje v priibéhu zdéni horizontalni korekce, je nutno vénovat velkou
pozornost zalozeni prvni fady brousenych cihelnych tvarovek.

Po nataZeni hydroizolaénich pasd v mistech budouci stény se pomoci nivelaéniho pfistroje uréi nejvy$si bod.
Z tohoto bodu se pak vychazi pfi zakladani prvni fady cihel.

VySkové zaméfeni nejvyssiho boau pomoci nivelacniho pfistroje a laté

3.2  Priprava loze pro ulozeni prvni fady
Pfipadné vétsi nerovnosti podkladu je tfeba pfedem vyrovnat, prohlubné den pfedem zaplnit zakladaci maltou.

Prvni fada cihelnych tvarovek se klade na dokonale vodorovnou souvislou vrstvu z Cemix 081 Zdici zakladaci
malty na brousené cihly 10 MPa nebo Cemix 027 SUPERTHERM TM EXTRA v min. tloustce 10 mm. K tomu, aby
bylo zakladaci maltové loze skuteéné vodorovné, se pouziva nivelaéni pfistroj, nivelaéni lat' (délka min. 2 m, ¢im
deli tim lep&i) a vyrovnavaci souprava, ktera je vyskové nastavitelna.

Nastavitelny pfipravek se postavi na nejvy38i bod (zaklad, stropni deska apod.), kde se vyrovna podle
zabudovanych vodovah a stavécich Sroubl. Nastavi se tak, aby vodici lista vymezovala minimalini tloustku maltové
vrstvy 10 mm. Poté se na vodici listu polozZi nivelaéni lat, zméfi se nivelaénim pfistrojem, zafixuje se pfipravek
a nivelaéni lat se premisti na druhy pfipravek ze soupravy. Tento pfipravek se pomoci nivelacniho pfistroje,
nivelaéni laté a vodovah na pfipravku nastavi do stejné roviny, jako prvni pfipravek.

Vy8kové nastavitelny pfipravek s vodovadhou  VySkové nastaveni pfipravku Viyrovnéni vrstvy malty
(vyrovnavaci soupravu tvofi 2 ks)
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Zakladaci maltové loZe se nanasi a urovnava mezi ob&ma pfipravky.

Prvni pfipravek se pfemisti ve sméru postupu nanaseni malty a opét se zniveluje do roviny, natdhne se malta a tak
se stale pokracuije.

Pripravky se kladou od sebe tak daleko, aby bylo mozno prostor mezi nimi pohodiné stahnout lati.

Pfi nanaSeni malty v daném Useku se stahovaci lat pouziva jako bednici liSta proti padani malty ze zakladového
loZe. Nanasi se cca takovy Usek, aby max. po 1 hodiné jiz bylo moZno klast prvni Fadu pfesnych keramickych
tvarovek

3.3 Kladeni prvni fady cihel

Prvni fada cihelnych tvarovek se klade pfimo do maltového loze. Zdéni obvodovych zdi zagina v rozich osazenim
rohovych cihelnych tvarovek. Plati zde podobna pravidla jako pfi zdéni systému THERM P+D. Mezi osazené rohové
cihelné tvarovky se natahne zednicka $ndra z vnéjsi strany a podél ni se kladou vnitfni tvarovky. Povrch cihel se
kontroluje stahovaci lati a urovnava gumovou paliCkou. VySkovy rozdil mezi jednotlivymi cihlami a celkova
tolerance na celé délce stény je 1 mm, vétsi rozdil by jiz tenkou maltou nebylo mozné srovnat.

Od druhé fady se cihelné tvarovky kladou na Cemix 061 j Zdici maltu pro tenkou sparu na brousené cihly nebo
Cemix 071 Zdici maltu pro celoploSnou tenkou sparu na brousené cihly.

4’ i

B Vel .’.l’: .,l,ll

Vykrojeni rohové tvarovky musi byt vypinéno zakladovou nebo
tepelné izola¢ni maltou, ¢imz je vytvorena svisla vyztuha rohu

3.4  Zdéni brousenych tvarovek na Cemix 061 j Zdici maltu pro tenkou sparu na brousené cihly

Suchéa smés se ve kbeliku s pfedepsanym mnoZstvim vody namicha do hladké hmoty a do pozadované konzistence.
Cihly se pfed nanasenim hmoty nijak neupravuji, hmota obsahuje latky, které zabrafiuji pfedCasnému odsati vody.
Cerstvé namichana hmota se na povrch cihelnych bloki klade pomoci specialniho nanaseciho maltového valce.

Nanaseci valec je jednoduché zafizeni pro urychleni a zjednodu$eni zdéni z pfesnych cihelnych tvarovek. Malta se
davkuje do zasobniku, odkud se dostava pfi rovnomérném pohybu vélce na loznou plochu jiz polozenych cihelnych
blok(. Pfed zapoCetim prace s valcem je potfeba nastavit vytokovou $térbinu do optimaini polohy. Do takto
nanesené tenké vrstvy, kterd ulpiva pouze na Zebrech tvarovky a nepropada do jejich dutin, se pokladé dalSi fada
cihel.
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Nastavenim optimalni Stérbiny a pohybem valce

dopfedu se hmota nanasi na blok
e ]

lepidla

s

'.-? i AN ENSRG 2 DS 1N i3 s :
Po zavadnuti se zakladaci malta sefizne do roviny Detail sefiznuté malty

3.5  Zdéni pricek z brousenych cihel

Pfi zdéni pricek Ize maltu Cemix 061 j zdéni nanaSet na tvarovku namacenim. Spodni loZzna spara se ponofi
rovnomérné do pfipravené tenkovrstvé malty maximélné do hloubky 5 mm. Namocena tvarovka se ihned usadi na
své misto ve zdivu. Nanesené mnozstvi timto zplisobem plné postacuje na pevné spojeni tvarovek, které se kladou
na vazbu tak, aby se svislé styéné spary stfidaly s pfesahem min. 100 mm. Vyhodou tohoto zplsobu stavéni je

moznost pokraCovani praci bez technologickych pfestavek oproti klasické malté, nebot' pficka je dostatecné tuha
a nema tendenci k vyboceni.

Namaceni tvarovky do malty Detail namocené tvarovky Osazovani tvarovky do pricky
(max. 5 mm) (pfesah min. 100 mm)
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3.6 Zdéni brousenych tvarovek na Cemix 071 Zdici maltu pro celoploSnou tenkou sparu na
brousené cihly

Cihelné tvarovky Ize zdit rovnéz na celoploSnou maltu. Sucha smés se opét v kbeliku s pfedepsanym mnozstvim
vody rozmicha do hladké hmoty pozadované konzistence. Cihly
se pfed nan&Senim hmoty nijak neupravuji, pouze za vysokych
teplot nad 25 °C se povrch lozné spary lehce smoci vodou.
Cerstvé namichana hmota se na povrch cihelnych blokd klade
pomoci specialniho nanaseciho maltového voziku.

Napinény vozik se vede kupfedu pomoci vodicich kolecek,
a tak rozprostira celoplodné zdici tenkovrstvou maltu.

NanaSeci maltovy vozik je speciélni zafizeni, bez néhoZ nelze
touto hmotou zdéni z pfesnych cihelnych tvarovek provadét.

Malta se davkuje do zasobniku, odkud se dostava pfi
rovnomérném pohybu valce na loZznou plochu jiz poloZzenych cihelnych bloku. Pfed zapocetim prace s vozikem je
potieba nastavit vytokovou Stérbinu do optimalni polohy. Do takto nanesené celoplo3né tenké vrstvy, ktera se
nepropada do dutin tvarovky, se poklada nova fada cihel.

Viyhodou tohoto zpdsobu pokladky je, Ze tvarovky Ize dodate¢né vodorovné upravit, konstrukce je prostorové tuzsi,
otvory v tvarovkach nejsou pribézné po celou vysku podlazi a tepelnéizolacni viastnost zdiva se tim zvysi.

Celoplo$né nanesena malta Detail maltového loze (malta Kladeni dalSi Fady bloki
nepropadava)

4 Dalezité upozornéni

Spravny zpilsob provedeni detailli kolem otvord (oken a dvefi), u vénce apod. feSi samostatné dodavatelé
brousenych cihelnych blok(.

Spole¢nost LB Cemix spolupracuje na vyrobé uvedenych malt také s renomovanymi vyrobci brouSenych zdicich
materill. Konkrétni informace o jednotlivych typech malt naleznete v aktulnich technickych listech Cemix nebo
v technické dokumentaci téchto vyrobcu.

Udaje, zobrazeni a technické popisy, obsaZené v tomto dokumentu, jsou pouze obecnymi navrhy vzork(i a detaild,
predstavujicimi principialni popis technického feSeni. Ve viastnim zajmu je tfeba u pfislusného stavebniho zaméru
zpracovatelem / zakaznikem zkontrolovat aplikovatelnost a Uplnost. Béhem aplikace vyrobkU je tfeba respektovat
také udaje uvadéné v prislusnych technickych listech a na obalech vyrobku.

LB Cemix, s.r.o. si vyhrazuje pravo provést vtomto dokumenty zmény, které jsou vysledkem vyvoje technického
poznani. Timto vydanim pozbyvaji platnosti vSechna pfededla vydani. Aktualni verzi postupu naleznete vzdy na
internetové adrese: www.cemix.cz.
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